Shell Morlina S2 BL 10

Olej tozyskowy i obiegowy do zastosowari specjalnych

Karta techniczna

® Niezawodna ochrona
® Diugi czas zycia oleju
® Zastosowania wysokoobrotowe

Oleje Shell Morlina S2 BL zawierajg specjalne oleje bazowe o niskiej lepkosci otrzymane w technologii Shell
Gas-to-Liquid (GTL) oraz bezcynkowe dodatki uszlachetniajgce. Zapewniajg zwiekszong wydajnosé w

szybkoobrotowych wrzecionach obrabiarek.

DESIGNED TO MEET CHALLENGES

Wiasciwosci i korzysci

* Dlugotrwata eksploatacja - nizsze koszty utrzymania
Oleje Shell Morlina S2 BL zawierajg sprawdzony pakiet
dodatkéw antykorozyjnych i antyoksydacyjnych
zapewniajgcy doskonatg odpornosc¢ na utlenianie, nawetw
obecnosci duzej ilosci powietrza, wody oraz metali
katalizujacych jak np. miedz. Zapewnia to wydiuzenie
czasu pracy oleju i nizsze wydatki na utrzymanie pracy

urzgdzen.

Niezawodne zabezpieczenie przed zuzyciem i korozjg

Specjalny pakiet dodatkdéw zapewnia efektywng ochrone

przeciwzuzyciowg nie powodujgc reakcji z miekkimi

Gléwne zastosowania
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tozyska i systemy obiegowe w maszynach
Odpowiedni do wielu zastosowan w systemach smarowania

maszyn wigczajgc elementy tozysk tocznych i slizgowych.

Wysokoobrotowe wrzeciona
Oleje o niskiej lepkosci (ISO VG, 5, 10) sa szczegodlnie
odpowiednie do smarowania szybkoobrotowych wrzecion w

obrabiarkach.

Specyfikacje i dopuszczenia

metalami w tozyskach zapewniajac niezawodno$¢ pracy

urzgdzenia.

» Efektywna praca systemow
Specjalnie dobrane niskolepkosciowe dodatki umozliwiaja '
bezawaryjng prace szybkoobrotowych elementéw maszyn i
zapewniajg szybki odbiér ciepta powstajacego wskutek

tarcia minimalizujac przegrzewania elementéw maszyn.

Typowe witasciwosci fizyczne

Fives Group Cincinnatti P-62 (oleje wrzecionowe 0 niskiej
lepkosci)
Mercedes-Benz DBL 6651 (ciecze do wywrotek)

Oleje Shell Morlina S2 BL spetniajg normy wymagajace
zastosowania wysokiej jakosci olejow o niskiej lepkosci
przeznaczonych do aplikacji szybkoobrotowych takich jak

wrzeciona lub narzedzia w procesach obrébki skrawaniem.

Aby uzyskac wiecej informacji na temat dopuszczen i
zalecen nalezy skontaktowac sie z dziatem technicznym
Shell.

Wiasciwosci Metoda Shell Morlina S2 BL 10
Lepko$é kinematyczna @40°C mm?/s ASTM D445 10

Lepko$é kinematyczna @100°C mm?/s ASTM D445 2.7
Wskaznik lepkosci ASTM D2270 108

Gestosé @15°C kg/m’ ISO 12185 810
Temperatura zaplonu (COC) °c ASTM D92 180
Temperatura plynigcia °c ASTM D5950 -36

Liczba kwasowa TAN mg KOH/g ASTM D664 0.20

Korozja w stonej wodzie ASTM D665B spetnia




Powyzsza charakterystyka jest typowa dla obecnej produkcji. Przyszte partie produkcyjne beda spetnia¢ specyfikacje

produktowe Shell, niemniej mogg wystapi¢ pewne odchylenia od w/w wartosci Srednich.
Bezpieczenstwo pracy i ochrona srodowiska
» Zdrowie i bezpieczenstwo

Produkt nie stwarza bezposredniego zagrozenia dla zdrowia i bezpieczenstwa w trakcie poprawnego jego uzytkowania

zgodnego z przeznaczeniem oraz z zachowaniem higieny osobiste;.
Unikaé kontaktu ze skoérg. Uzywac rekawic ochronnych. W przypadku kontaktu ze skorg zmy¢ olej woda z mydtem.

Informacje dotyczace Bezpieczenstwa i Higieny uzytkowania znajdujg sie w karcie charakterystyki dostepnej na stronie

internetowe;j: https://www.epc.shell.com
* Ochrona $rodowiska

Zuzyty olej nalezy przekaza¢ do autoryzowanej firmy zajmujacej sie utylizacjg odpadoéw i posiadajacej stosowne zezwolenia.

Nie wylewa¢ do gleby, wod powierzchniowych ani kanalizaciji.
Informacje dodatkowe

* Porada
Wiecej informacji mozna uzyskac¢ kontaktujac sie z przedstawicielem Shell.
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