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Oleje przektadniowe z dodatkami Microflux

Opis

Oleje przektadniowe Castrol Optigear BM z wkomponowanym pakietem dodatkéw Microflux Trans prezentujg
najwyzszy, pozion technologiczny. Oleje te nie zawierajg zwigzkdw statych. Zostaty opracowane, aby obnizy¢
zuzycie spowodowane zmeczeniem materiatu powierzchni, pittingiem, fuszczeniem, zatarciem czy zarysowaniem
powierzchni podczas nieprawidtowego docierania przektadni lub podczas normalnej pracy przektadni.

Microflux Trans (TRANS=TRiple Action Non-sacrificial Surface engineering) poprawia dotarcie powierzchni w stopniu,
jaki jest nie mozliwy przy normalnym procesie obrobki czy przy stosowaniu w olejach dodatkéw EP. W systemach
trybologicznych, dodatki polarne MFT natychmiast tworza pasywng warstwe na powierzchniach tracych zanim pojawi
sie tarcie. Przy danym obcigzeniu dodatki MFT tworza na powierzchniach tracych odporng warstwe ochronna. Pod
duzym obciazeniem, skfadniki dodatkéw MFT uaktywniajg sie i dyfundujg w gtab powierzchni inicjujac polepszenie
charakterystyki tarcia podczas plastycznej deformacii. Produkty reakcji organicznej stajg sig sktadnikami uktadu
trybopolimerycznego. W przeciwienstwie do przypadkow z konwencjonalnymi srodkami smarnymi trybopolimery
tworzone przez MFT sg czasteczkami o dtugich tancuchach z doskonatymi wtasciwosciami smarnymi i adhezyjnymi.
Powierzchnia przenoszaca obciazenie ulega powigkszeniu w zwigzku z tym tatwiej utrzymac hydrodynamiczny film
smarny. Ta wyjatkowa reakcja fizyko-chemiczna, dokonujaca mikro dogtadzenia powierzchni tracych bez zuzycia
ciernego jest znaczacym osiggnieciem technologicznym firmy Castrol. Technologia z wykorzystaniem dodatkow MFT
gwarantuje optymalne zabezpieczenie przed zuzyciem oraz niezwykle niski wspotczynnik tarcia nawet przy skrajnie
zmieniajacym sie cisnieniu, wibracji czy obcigzeniu szokowym, przy niskich i wysokich predkosciach przektadni czy
roznych warunkach eksploatacii.

Oleje przektadniowe Optigear BM sg zgodne a nawet przewyzszajg wymagania normy DIN 51517 cze$¢ 3

CLP oraz specyfikacje AGMA 9005-D94 dla olejéw przektadniowych z dodatkami EP.

Zastosowanie

We wszystkich typach przektadni przemystowych szczegélnie pracujacych przy najwyzszym obcigzeniu tam gdzie

popularne oleje z dodatkami EP nie sprawdzajg sie.

e Przy dtugim okresie eksploatacji w warunkach najwyzszych mechanicznych obciazen, wibracji oraz podwyzszonej
temperatury.

e W przektadniach czotowych i stozkowych a takze slimakowych srednio obcigzonych.

¢ W przektadniach zebatych narazonych na wysokie tarcie poslizgowe i wysokie naciski powierzchniowe Hertza az

do 2000 N/mm? (podnosniki, myny obrotowe, przenosniki tasmowe, prasy, sprzet wibracyjny, kruszarki, wysoko

obrotowe krosna i separatory)

Napedy mimosrodowe, watki krzywkowe i przektadnie planetarne.

Napedy bezstopniowe (PIV).

Sprzegta zebate w szczelnie zamknietych przektadniach.

Do wszystkich typow tozysk tocznych, szczegdlnie tozysk kulkowych, wateczkowych i oporowych.

Do systemow cyrkulacyjnych.

Zalety

e Wydtuzona zywotnosé czesci maszyn i mniejsze zuzycie czesci, mniejsze koszty obstugi oraz serwisu z powodu
obnizonego zuzycia oraz tarcia.

¢ Mozliwe petne obcigzenie przektadni w krotkim czasie, praktyczne wyeliminowanie okresu dotarcia.

¢ Nizsze koszty srodkéw smarowych oraz olejéow przepracowanych z powodu znacznego wydtuzenia okresu
eksploatacji.

e Oszczednosci energii dzigki obnizeniu wspbétczynnika tarcia, nizszej temperatury oleju oraz czesci a takze
zwigkszeniu sprawnosci przektadni.

e Konsolidacja produktéw tj uproszczenie i ograniczenie ilosci Srodkéw smarnych oraz czesci zapasowych.

¢ W niektérych rodzajach zastosowan mozliwe jest obnizenie hatasu powstajacego w wyniku wysokiej czestotliwosci
drgan ciernych (zjawisko stick-slip). Np. w tak zwanym smarowaniu na caty okres zywotnosci urzadzenia.

¢ Wygtadzenie istniejacych uszkodzen powierzchni typu pitting.



Dane techniczne

Parametr Metoda | Jednostka | BMG68 | BM100 | BM150 | BM220 | BM320 | BM460 | BM68O | ou ot
Wyglad Wzrokowo - brazowy | brazowy | bazowy | brazowy | brazowy | brazowy | bragzowy | bazowy | brazowy
Klasa lepkosci ASTM D
1SO 2402 - 68 100 150 220 320 460 680 1000 3000
ISO 12185/
Gestos¢ w + 15°C ASTM g/ml 0.890 0.893 0.897 0.905 0.915 0.920 0.930 0.930 0.920
D4052
Lepko$é ISO 3104/
kinetyczna w 40 ASTM mm?/s 64.0 105.0 150.0 233.5 338.5 490 680 995 2900
°C D445
Lepkos¢ ISO 3104/
kinetyczna w 100 ASTM mm?/s 8.3 11.5 14.5 18.7 24.0 30.2 37.0 49.0 122.5
°C D445
- .- ISO 2909 /
Wskaznik lepkosci ASTM 2270 - 103 100 98 92 92 92 92 93 120
°C 220 230 230 235 240 240 250 260 260
Temperatura ISO 2592 / o
zaplonu, COC ASTM D92 F 428 446 446 455 464 464 482 500 500
°C -24 -21 -18 -15 -15 -12 -9 -9 0
. ISO 3016/ o
Pour Point ASTM D97 F -11.2 -5.8 -0.4 5.0 5.0 10.4 15.8 15.8 32.0
Korozja na ISO 2160
miedz(3 godz w / ASTM - 1a 1a 1a 1a 1a 1a 1a 1a 1a
100°C) D130
Test na korozje
Procedura A (24 ISO 7210
godz Destylowana Pass Pass Pass Pass Pass Pass Pass Pass Pass
Woda) / ASTM
Procedura B (24 D665
godz Syntetyczna Pass Pass Pass Pass Pass Pass Pass Pass Pass
Woda Morska)
SRV-Test mode 5 a:
xf)l,t?:c Sladu 51";3'2 mm 0.55 0.55 0.55 0.55 0.55 0.55 0.55 0.55 0.55
Min. wso.. tarcia - 0.060 0.060 0.060 0.060 0.060 0.060 0.060 0.060 0.060
- WSp.. larcia i - 0.080 0.080 0.080 0.080 0.080 0.080 0.080 0.080 0.080
Max.wsp. tarcia p
FZG Test,
(A/8.3/90) DIN 51354 >12
FZG micropitting
test FVA No. 54 10
ISO 6247 /
Pienienie Cykl 1 ASTM mls 0/0 -
D892

Warto$ci podane dotyczg normalnych tolerancji produkciji.

Dodatkowe informacje

e Mieszalne i kompatybilne z mineralnymi olejami przektadniowymi nie zawierajacymi otowiu. Jednakze
maksymalne osiagniecia sg gwarantowane, jezeli nie sg mieszane z innymi olejami.

¢ Kompatybilne z metalami kolorowymi.
Kompatybilne z farbami | popularnymi materiatami uszczelniajacymi.
Mozliwo$¢ mechanicznego podczyszczania przy uzyciu znanych systemoéw filtracyjnych i
separatoréw.
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Podjeto wszystkie praktyczne kroki, aby niniejsza Karta Produktu | informacje w niej zawarte byly aktualne w dniu publikacji. Jednakze ze
wzgledu na mozliwe zmiany formulacji po terminie publikacji informacje te mogg by¢é mimo wszystko nieprecyzyjne. KCHP jest dostepna

dla wszystkich produktéow Castrol. W KCHP mozna znalez¢ informacje dotyczace sktadowania, bezpiecznego obchodzenia sig z
produktem czy bezpiecznej utylizacji produktu.
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